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洛阳鸿元轴承科技有限公司是国内专注于精密机床和机器人专用轴承研

发制造的头部企业，深耕行业 17 年，专业研发、制造精密轴承及其延伸产品,

轴承精度等级为 P2、P4、P5，尺寸范围为外径φ20mm -φ2300mm，专业生产

转台轴承、交叉滚子轴承、机器人减速器专用轴承，并出口至德国、意大利、

韩国、台湾等国家和地区。2021 主导产品国内市场占有率 88%、细分领域位

列全国第一位。近两年主营业务收入年平均增速超 30%。逐步成长为国内技

术领先、具有品牌影响力的专用高端精密轴承制造企业。自主研发高精密转

台轴承，补齐国内高端机床轴承刚性弱、精密度低、稳定性差的短板。创新

开发机器人减速器专用轴承，填补国内机器人低摩擦高刚度专用轴承空白，

具有精度高、间隙小、寿命长等特点，可替代日本 IKO、THK 等知名企业同类

产品。获得国家专精特新“小巨人”企业、河南省智能工厂、河南省瞪羚企

业、质量标杆、绿色工厂等荣誉称号，企业所在地洛阳市近三年连续入选国

家工业增长和转型成效明显市。 

一、严守“生命线”，坚持科技兴企一、严守“生命线”，坚持科技兴企一、严守“生命线”，坚持科技兴企一、严守“生命线”，坚持科技兴企    

我司认为“创新”是企业发展的生命线，坚持自主创新发展理念，近三

年平均研发投入强度超 9%，拥有专业研发人员 50 余人，建立省级研发平台

“河南省精密转台轴承工程技术研究中心”，被认定为“国家高新技术企

业”、“河南省博士后创新实践基地”，搭建了完善的轴承研发实验平台，承

担的机器人减速器专用轴承“RV 减速器轴承及谐波减速器轴承的研究项目”

成功入选工信部“工业强基一条龙”国家级示范项目，承担河南省机器人“双



十百千”应用示范项目、河南省重大科技专项“高精度产业化转台轴承的研

发与产业化项目”科研攻关，荣获多项省部级科学技术进步奖，拥有发明专

利和实用新型专利共计 50 余项，多项科研成果填补国内空白，为提高技术创

新能力，公司注资参股组建“河南省轴承创新中心”。 

二、打破传统，以智能化、信息化推动高质量发展二、打破传统，以智能化、信息化推动高质量发展二、打破传统，以智能化、信息化推动高质量发展二、打破传统，以智能化、信息化推动高质量发展    

我司于 2018 年开始信息化、智能化建设。主要将智能传感器技术、智能

数据采集技术、工业大数据处理技术和工业软件技术等新一代工业物联网技

术与精密轴承生产特点相融合，优化生产资源要素配置、重构生产流程，推

动车间实现生产过程智能化、协同管理智能化、数控设备互联互通智能化、

生产资源管理智能化、决策支持智能化，达到生产过程管理与控制的全方位

智能化，促进生产增效，实现高质量发展。 

（（（（一一一一））））智能装备引进方面智能装备引进方面智能装备引进方面智能装备引进方面：：：：我司新购我司新购我司新购我司新购 100100100100 余台智能检测设备余台智能检测设备余台智能检测设备余台智能检测设备、、、、200200200200 余套余套余套余套

现场数据采集仪表现场数据采集仪表现场数据采集仪表现场数据采集仪表、、、、300300300300 余台工业平板等智能硬件余台工业平板等智能硬件余台工业平板等智能硬件余台工业平板等智能硬件，，，，这些装配的引进这些装配的引进这些装配的引进这些装配的引进，，，，使员使员使员使员

工彻底从重复工彻底从重复工彻底从重复工彻底从重复、、、、繁琐的工作中解放了出来繁琐的工作中解放了出来繁琐的工作中解放了出来繁琐的工作中解放了出来，，，，只需负责工件抽检和转序只需负责工件抽检和转序只需负责工件抽检和转序只需负责工件抽检和转序，，，，减员减员减员减员

增效成效显著增效成效显著增效成效显著增效成效显著，，，，更为信息的采集和互联提供了硬件基础更为信息的采集和互联提供了硬件基础更为信息的采集和互联提供了硬件基础更为信息的采集和互联提供了硬件基础。。。。 

（（（（二二二二））））信息系统应用集成方面信息系统应用集成方面信息系统应用集成方面信息系统应用集成方面：：：：我司同期建设上线了我司同期建设上线了我司同期建设上线了我司同期建设上线了 MESMESMESMES、、、、ERPERPERPERP、、、、PLMPLMPLMPLM、、、、

WMSWMSWMSWMS 等智能工业软件系统等智能工业软件系统等智能工业软件系统等智能工业软件系统。。。。通过通过通过通过 ERPERPERPERP、、、、MESMESMESMES、、、、PLMPLMPLMPLM、、、、WMSWMSWMSWMS 系统集成系统集成系统集成系统集成，，，，实现了实现了实现了实现了 MESMESMESMES

和和和和 ERPERPERPERP、、、、PLMPLMPLMPLM 在数据上的整合与对接在数据上的整合与对接在数据上的整合与对接在数据上的整合与对接，，，，形成了从数据采集到数据传输形成了从数据采集到数据传输形成了从数据采集到数据传输形成了从数据采集到数据传输、、、、数据存数据存数据存数据存

储储储储、、、、数据应用的闭环数据应用的闭环数据应用的闭环数据应用的闭环管理系统管理系统管理系统管理系统。。。。通过信息化通过信息化通过信息化通过信息化、、、、数字化系统与智能装备集成数字化系统与智能装备集成数字化系统与智能装备集成数字化系统与智能装备集成，，，，

实现了信息采集实现了信息采集实现了信息采集实现了信息采集、、、、反馈反馈反馈反馈、、、、控制的智能一体化控制的智能一体化控制的智能一体化控制的智能一体化，，，，并实现了数字化智能防错并实现了数字化智能防错并实现了数字化智能防错并实现了数字化智能防错、、、、智智智智

能在线检测等智能管理功能能在线检测等智能管理功能能在线检测等智能管理功能能在线检测等智能管理功能。。。。 

（（（（三三三三））））设备互联互通方面设备互联互通方面设备互联互通方面设备互联互通方面：：：：我司行业首创采用无线数字千分表与我司行业首创采用无线数字千分表与我司行业首创采用无线数字千分表与我司行业首创采用无线数字千分表与 MESMESMESMES 系系系系



统相结合统相结合统相结合统相结合，，，，实现在线检测功能的推广实现在线检测功能的推广实现在线检测功能的推广实现在线检测功能的推广，，，，上线上线上线上线 SCADASCADASCADASCADA（（（（数据采集与监视控制系数据采集与监视控制系数据采集与监视控制系数据采集与监视控制系

统统统统））））与数控设备连接与数控设备连接与数控设备连接与数控设备连接，，，，实现设备联网实现设备联网实现设备联网实现设备联网，，，，高效互通高效互通高效互通高效互通。。。。    

智能化信息化建设后智能化信息化建设后智能化信息化建设后智能化信息化建设后，，，，帮助我司提质升级帮助我司提质升级帮助我司提质升级帮助我司提质升级、、、、降耗增效降耗增效降耗增效降耗增效。。。。    

1111、、、、企业创新活力显著提升企业创新活力显著提升企业创新活力显著提升企业创新活力显著提升。。。。智能化信息化的建设有力促进了我司数字化智能化信息化的建设有力促进了我司数字化智能化信息化的建设有力促进了我司数字化智能化信息化的建设有力促进了我司数字化

转型升级进程和转型升级质量转型升级进程和转型升级质量转型升级进程和转型升级质量转型升级进程和转型升级质量，，，，提高了我司整体智能制造水平提高了我司整体智能制造水平提高了我司整体智能制造水平提高了我司整体智能制造水平，，，，2020202020202020 年我司年我司年我司年我司

获评河获评河获评河获评河南省南省南省南省““““智能工厂智能工厂智能工厂智能工厂””””，，，，为我司可持续高质量发展奠定了坚实基础为我司可持续高质量发展奠定了坚实基础为我司可持续高质量发展奠定了坚实基础为我司可持续高质量发展奠定了坚实基础，，，，同时也同时也同时也同时也

为精密轴承制造行业提供了智能制造模式样板和示范为精密轴承制造行业提供了智能制造模式样板和示范为精密轴承制造行业提供了智能制造模式样板和示范为精密轴承制造行业提供了智能制造模式样板和示范。。。。    

2222、、、、经济效益方面经济效益方面经济效益方面经济效益方面。。。。单人每年产值由单人每年产值由单人每年产值由单人每年产值由 2019201920192019 年的年的年的年的 38.6538.6538.6538.65 万元提升至万元提升至万元提升至万元提升至 59.859.859.859.8

万元万元万元万元；；；；产品不良率由产品不良率由产品不良率由产品不良率由 2019201920192019 年的年的年的年的 19.65%19.65%19.65%19.65%下降至下降至下降至下降至 4.05%4.05%4.05%4.05%；；；；产品漏检率由产品漏检率由产品漏检率由产品漏检率由 2019201920192019 年年年年

的的的的 5.86%5.86%5.86%5.86%下降至下降至下降至下降至 0.9%0.9%0.9%0.9%；；；；综合运营成本降低综合运营成本降低综合运营成本降低综合运营成本降低 10.08%10.08%10.08%10.08%。。。。    

三、转变思维，全员参与精益改善，树立精益意识三、转变思维，全员参与精益改善，树立精益意识三、转变思维，全员参与精益改善，树立精益意识三、转变思维，全员参与精益改善，树立精益意识    

2018 年初，我司导入精益生产理念，旨在解决企业成本、产品质量和交

期等一系列问题。 

（（（（一一一一））））组织精益培训组织精益培训组织精益培训组织精益培训，，，，提高全员素质提高全员素质提高全员素质提高全员素质    

精益生产的核心就是现场 6S 管理，消除生产过程中的 8大浪费，解决生

产过程中浪费严重、效率低下、质量问题频发等顽疾。6S 活动目标是不但清

洁作业现场, 而且还要消除在现场潜在的各种浪费。为此公司不断加强对员

工精益思想的培养，开展一系列内外部培训。全面导入精益生产理念，组织

各管理层和骨干员工深入江浙、广深的优秀企业实践体验精益生产成效。 

（（（（二二二二））））成立精益改善部成立精益改善部成立精益改善部成立精益改善部，，，，确保精益生产确保精益生产确保精益生产确保精益生产    

我司将精益生产纳入企业发展战略规划，推进企业精益文化，建设精益

长效机制。为把公司的精益生产落实到位，我司成立精益改善部门，严格落

实标准化管理，通过制定精益管理体系文件、量化日常考评指标、长效激励



等方式，对问题有整改措施，对措施有跟进落实，群策群力，切实将精益改

善的精髓贯穿于企业经营管理和员工工作习惯的方方面面。 

（（（（三三三三））））全员参与精益改善项目全员参与精益改善项目全员参与精益改善项目全员参与精益改善项目，，，，广泛开展精益活动广泛开展精益活动广泛开展精益活动广泛开展精益活动    

公司各部门成立精益生产改善小组，全员参与精益改善活动。生产部、

工艺质量部、工程部、业务部、财务部、仓储部等，各部门员工献言献策，

积极推行 JIT 准时化生产及八大浪费精益生产理念，落实生产现场 6S 改善活

动、QC 品管圈、装配车间效率提升活动、各车间快速换型活动、机器人轴承

降成本改善活动、充分挖掘和改善生产现场的各种浪费。 

通过一系列活动的开展，极大的改善了生产现场的作业环境，提升了员

工的精神面貌，产品质量和作业效率明显提升，生产成本有所降低，有效提

升了公司的精益化生产管理水平。 

四、坚定目标、步履不停四、坚定目标、步履不停四、坚定目标、步履不停四、坚定目标、步履不停    

“诚信立足·创新致远”，不诚信无以立足，不创新无以发展。鸿元长

期深耕产品和市场，提升高端精密轴承的国产化替代和国内配套能力，完善

高端装备制造行业的产业链，致力于通过应用精密轴承知识来提高客户的工

作成效，力争成为全球精密轴承细分市场的领导品牌。 

 

 


